/ ‘ PRMAIRE UNIVERSEL

Farba podkiadowa przeciwrdzewna "uniwersalna", jednosktadnikowa,

ZOLPAN
przylegajaca do wszystkich podtozy, aspekt satynowy
PRZEZNACZENIE
Fosforowana farba podktadowa na bazie zywic Farba podktadowa izolujgca do podtozy porowatych.
syntetycznych i pigmentéw przeciwrdzewnych. Moze by¢ pokryta wszystkimi klasycznymi farbami
PRIMAIRE UNIVERSEL pozwala rozwigza¢ wykonczeniowymi, jednosktadnikowymi typu alkidowego lub
znaczng ilos¢ problemow, zwigzanych z akrylowego.

przyczepnoscia, napotykanych na trudnych
podtozach typu metali nie zelaznych, lekkich
stopdw, nierdzewnych, uprzednio polakierowanych
lub podtozy pokrytych starymi nieznanymi
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powtokami.

PODLOZE

* Metale cynkowane, galwanizowane * Sztywne tworzywa sztuczne, laminat poliester (wykonaé
metalizowane, chromowane, nierdzewne wczesniejsza probe)

* Metale zelazne, galwanizowane * Wstepnie lakierowane bardaze (wykona¢ probe

* Miedz, aluminium, otéw oraz ich stopy przyczepnosci)

* Plytki ceramiczne, szkto * Stare kompatybilne powtoki w dobrym stanie (w tym

réwniez pokryte farbg dwusktadnikowg)

CECHY CHARAKTERYSTYCZNE

* Produkt jednoskfadnikowy gotowy do uzycia * Szybkie schniecie ( pokrycie w ciggu jednego dnia alkilowg

* Niezbedny w pracach konserwacyjnych farbg wykonczeniowa)

* Dobra pasywacja metalu * Dobra przyczepnosé na trudnych podtozach, gtadkich
réwniez

CHARAKTERYSTYKA

Wedtug obowigzujacych norm lub w przypadku ich braku, zgodna z wewnetrznymi normami.
Opis Ciecz ptynna
Sucha substancja  wagowo: 66 + 2%
objetosciowo: 46 + 2%
Gestos¢ 1,27 £ 0,05
Temperatura zaptonu  Wyzsza niz 38°
Zawarto$¢é VOC  Max. 500 g/L. Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu (kat A/i): 500 g/L
Schniecie  Suchy: 8 h
(20°C, 65% HR) Ponowne naktadanie: 24 do 72 godzin (w migdzy czasie przemycie DILUANT R)
Schnigcie moze by¢ opdznione poprzez zimno lub wilgo¢
Srednia wydajno$¢ 10 -12m?%L, na podtozu gtadkim (dla 40 mikronéw suchych)
Klasyfikacja NF T36-005: Rodzina | klasa 8a

C : Emisja substancji lotnych w powietrzu prezentujaca ryzyko toksycznosci poprzez
wchtanianie, klasy od A+ (bardzo staba emisja) do C (silna emisja).

Kolory biaty - szary jasny - brunatny
Opakowania 1L -4L - 16L



WYKONANIE

PRIMAIRE UNIVERSEL

Podktady, przygotowanie i warunki stosowania powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami / DTU. Aby
otrzyma¢ wiecej informaciji skonsultowac sie z dzialem technicznym.

Przygotowanie powierzchni

* Podloze powinno byé¢ suche, czyste i spojne
przed zastosowaniem. W celu uzyskania dobrej
przyczepnosci i trwatosci powloki na podtozu
nie moze by¢ sladéw rdzy, zgorzeliny,
mikroorganizmoéw, tuszczacej sie farby, tlustych
plam i innych zanieczyszczen...

* Metale nowe: usung¢ skorodowane miejsca
poprzez zdrapanie / szczotkowanie, szlifowanie i
najlepiej poprzez zdmuchanie strumieniem
powietrza pod niskim cisnieniem ze srodkiem
sciernym. Wyczysci¢ powierzchnie wodg
amoniakowg lub uzywajac detergentu alkalicznego
typu srodek czyszczaco-odttuszczajacy
NETTOYANT MULTIUSAGES, nastepnie sptukac i
wysuszy¢. Dotrawianie powierzchni nowych
galwanizowanych i stopéw lekkich produktem
DETERGENT DEROCHANT, sptukanie,
wysuszenie.

* Metale powlekane, okladziny wstepnie
polakierowane (w dobrym stanie): czysci¢
rozpuszczalnikiem lub alkalicznym detergentem
typu NETTOYANT MULTIUSAGES, sptukac i
oczysci¢. Usungc¢ rdze i odpadajaca farbe poprzez
zdrapanie, szczotkowanie, zeszlifowanie, natrysk
materiatym $ciernym... odkurzy¢. Przed natozeniem
powtoki wykonczy¢ gote powierzchnie. W razie
watpliwosci przeprowadzic prébe przyczepnosci i
kompatybilnosci

* Tworzywa sztuczne: odttusci¢ alkoholem,
rozpuszczalnikiem typu DILUANT R lub REX,
wytrze¢ lub zmatowic lekkim szlifem / odkurzyé. W
przypadku watpliwosci wykonac¢ prébe
przyczepnosci.

Naktadanie systemu

1 rébwnomierna warstwa na odpowiednio przygotowanym
podtozu. Unika¢ zbyt gestych substanciji, ktére mogq sta¢ sie
przyczyng zmniejszenia utwardzenia i przyczepnosci. Po
przygotowaniu podtoza naktada¢ w mozliwie najkrétszym
czasie. Ponowne pokrycie farba jedno lub dwuskfadnikowg
ze wzgledu na warunki wykorzystania pracy. System
PRIMAIRE UNIWERSEL + ZOLPAFER FAC sg zalecane do
wszystkich prac na metalach niezelaznych w srodowisku
wiejskim, miejskim i przemystowym.

Narzedzia

Pedzel, pistolet pneumatyczny

Rozcienczanie

Produkt gotowy do uzycia w nakfadaniu recznym. Do 5%
benzyng F przy naktadaniu mechanicznym.

Mycie narzedzi

Benzyna F lub WHITE SPIRIT bezposrednio po uzyciu.
Warunki nakladania

* Temperatura otoczenia i podktadu powyzej 5°C
(ostroznie jesli temperatura przekracza 35°C)

* Chroni¢ przed silnym wiatrem i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych

* Wilgotnos¢ wzgledna ponizej 80 %

* Na podtozu suchym i niekondensujacym

PRZECHOWYWANIE

* 12 miesiecy w oryginalnie zamknietym
opakowaniu

* Przechowywa¢ w pomieszczeniu chfodnym i
przewiewnym

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Zapoznac sie z :

* Etykietg informacyjng zasad bezpieczenstwa na
opakowaniu

* kartg produktu niebezpiecznego zamieszczong na stronie:
www.zolpan.fr

UWAGA: Zawarte informacje majg tylko charakter orientacyjny i nie moga zastgpi¢ instrukcji postepowania
dostosowanego do natury oraz stanu konkretnego podtoza.
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